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Das in der chemischen Industrie anfallende wasser- 
freie Calciumsuifat tragt die Bezeichnung »syntheti- 
scher Anhydrit*. Es entsteht beispielsweise bei der 
Herstellung von FluBsaure. Der synthetische 
Anhydrit unterscheidet sich in seinem Werdegang und 5 
in seinen Eigenschaften grundsatzlich von anderen 
Formen des wasserfreien Calciumsulfates, wie diese 
im Estrichgips oder naturlichen Anhydrit seit langem 
vorliegen. So erhartet beispielsweise ein Mortel aus 
natiirlichem Anhydrit, dem kein anregender Stoff (An- 10 
reger) zugesetzt wird, aus eigenen Kraften.nur sehr 
schwer, wahrend synthetischer Anhydrit mit Wasser 
angemacht, nach 7 Tagen eine Biegezugfestigkeit von 
etwa 30 kg/cm 2 erzielt, also schon fur gewisse prak- 
tische Zwecke verwendet werden konnte. Die Ursache 15 
fxir das grundsatzlich unterschiedliche Verhalten der 
beiden Anhydritarten ist darin zu suchen, daB, wie' 
durch Untersuchungen unter dem Polarisationsmikro- 
skop festgestellt, der naturliche Anhydrit im rhombi- 
schen System, der synthetische Anhydrit dagegen im 20 
monoklinen System kristallisiert. 

Der synthetische Anhydrit wird im Gegensatz zum 
naturlichen Anhydrit erst seit einigen Jahren fur ver- 
schiedene Zwecke wirtschaftlich ausgenutzt. Die 
fruheren Erfahrungen beruhen daher- nur auf dem 
Naturanhydrit und haben fur den synthetischen Anhy- 
drit keine grundsatzliche Giiltigkeit. Ebenso- umfaBt 
die DIN 4208 vom Mai 1950 (Anhydritbinder) ledig- 
lich den Anhydritbinder aus natiirlichem Anhydrit. 

Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Bindemittels aus synthe- 
tischem Anhydrit mit Hilfe eines neu entwickelten 
Anregerstoffes, der dem synthetischen Anhydrit in 
kleinen Mengen zugesetzt wird. Dieses in Verbindung 
mit dem Anregerstoff entstehende Bindemittel wird 35 
vorwiegend bautechnisch genutzt und ist den bisher 
verwendeten Bindemitteln aus synthetischem Anhydrit 
weit iiberlegen. 

Das Anregerproblem bei synthetischem Anhydrit 



25 



30 



Verfahren zur Herstellung 
eines Bindemittels aus synthetischem 
Calciumsuifat 



Anmelder: 
Dr.-Ing. Hellmut Hanusch, 
Diisseldorf f Himmelgeister Str. 56 



Dr.-Ing. Hellmut Hanusch, Diisseldorf, 
ist als Erfinder genannt worden 



Kaikhydrat 

Portlandzement 

Natronlauge 

Natriumbisulfat 

sowie Salzgemische aus 
Zinksulfat+Kaliumsulfat 
moniumsulfat. 



und Zinksulfat+Am- 



Die Wirkung von Anregerstoflen auf die mdrtel- 
technischen Eigenschaften des synthetischen Anhydrits 

wurde zwar schoh in der deutschen Patentschrift 40 ist sehr unterschiedlich. " Allgemein kann gesagt wer-- 

864 677 beruhrt, wobei in Anlehnung an die vom den, daB hinsichtlich der Festigkeitsentwicklung 

naturlichen Anhydrit her bekannten Verhaltnisse vor- (schneile Anfangserhartung, hohe Endfestigkeit) die 

geschlagen wird, dem Anhydrit »in iiblicher Weise Anregung mit Hilfe loslicher Sulfate meist vorteil- 

1 bis 3% wasserlosliche Sulfate, wie Aluminiumsul- hafter ist als die Anregung mit Hilfe von Baukalken 

fat, Kaliumsulf at, Alaun oder Zinksulfat, alsAbbinde- « oder Zementen. Doch auch'innerhalb der Sulfatanre- 

beschleuniger* zuzugeben. gung bestehen erhebliche Uhterschiede in der Wir- 

Daneben wurde das Anregerproblem in der Disser- kiing, wie dies aus der Zusammensteilung der Tafell 

tation »Synthetischer Anhydrit als Baustoff« von hinsichtlich der Festigkeitsentwicklung fur verschie- 

Horst Brandt (TH Stuttgart, 1955) behandelt. dene Sulfate hervorgeht. Dariiber hinaus ist die An- 

Die Dissertation vergleicht die morteltechnischen 50 regerwirkung abhangig vom Anhydrit selbst, desseri 



Eigenschaften des synthetischen und naturlichen An- 
hydrits (S. 31) und verwendet in Anlehnung an be- 
kannte Naturanhydritversuche folgende Anreger- 
stoffe: 



Eigenschaften maBgeblich durch die Herstellungs- 
bedingungen (Temperate, Verweildauer, Schwefel- 
saureuberschuB nach der Reaktion, Reinheit des FluB- 
spates, Neutralisation) beeinfluBt werden konnen. 

909 579/3H 
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Taf el 1 

EinfluB verschiedener loslicher Sulfate auf die Druckfestigkeit des ungemagerten Mortels. 

Ausbreitmafl 15 ± 0,5 cm (Priifprismen 4-4-16 cm) 



Mortelkonsistenz 



Anregerzusatz 



D,5%Kalialaun 

3,5 % Aluminiumsulf at 

3,5%Zinksulfat , 

3,5% Magnesiumsulfat 
3,5 VoEisen (II) -sulfat , 
3.5%Eisen(III)-sulfat 
3,5%NatriumsuIfat ... 
3,5% Kaliumsulfat 

3.5% Natriumbisulfat . 
3,5%Kaliumbisulfat 



Abgesehen von der gunstigeren Festigkeitsentwick- 
tung, weist jedoch die sulfatische Anregung gegeniiber 
ier Anregung mit Baukalk Oder Portlandzement eine 
Reihe bedeutsamer Nachteile auf. Hier ist vor allem 
lie gesteigerte Quellneigung sulfatisch angeregter 
M!6rtel hervorzuheben, die sich besonders bei grofi- 



ITag 


Druckfestigkeit 
j 3 Tagen 


in kg/cm E nach 


ao i agen 


Bemerkungen 


3,6 


28,5 


60,3 


183 




7,2 


134 


217 


381 




10,0 


98,0 


300 


463 





29,6 


163 


346 


434 


Ausbluhen 


10,0 


194 


323 


461 




14,0 


203 


297 


422 




82,0 


234 


336 


485 


Ausbliihen 


70,0 


206 


349 


476 




99,0 


198 


312 


479 


Ausbluhen 


112 i 


217 


324 • | 


483 





20 flachigen Bauteilen nachteilig auswirken kann. So 
; haben Versuche beim Otto-Graf-Institut der TH Stutt- 
gart (Prufbericht vom 24. September 1956) an unge- 
magerten Mortein aus synthetischem Anhydrit bei 
Lagerung in feuchter Luft folgende Quellwerte er- 
25 geben (Tafel2): 



Taf el 2 



Langenanderungen infolge Quellens des ungemagerten Mortels 



Anregerzusatz 


La 

7 Tagen 


ngenanderunge 
28 Tagen 


n in mm/m na 
56 Tagen 


ch 

90 Tagen 


1% WeiBkalkhydrat 

2% WeiBkalkhydrat 

0,75% Anreger I 

1,5% Anreger I 

2,0% Anreger I 

1,5% Anreger II 


+0,12 
+ 0,12 
+ 0,19 
+0.13 
+ 0,19 
+0,14 


" 4^0,20 
+0,19 
+0,50 
+0,35 
+ 0,43 
+ 0 t 36 


+0,20 
+0,17 
+0,85 
+0,46 
+0,55 
+0,77 


+0,26 
+0,21 

+1,32 
+0,79 
+0,82 
+'1,61 



Anmerkung: Anreger I und II waren zwei sulfatische Anreger. 



Ein weiterer Nachteil der sulfatischen Anregung 45 
iegt in der groBeren Korrosionsneigung des damit 
mgeregten synthetischen Anhydrits, so daB Metall- 
:eile gegebenenfalls gegen Korrosion geschutzt werden 
niissen. 

Auf Grund der friiheren Versuchsergebnisse sowie 50 
Ier gesammelten praktischen Erfahrungen wurde der 
jynthetische Anhydrit bisher mit WeiBkalkhydrat an- 
jeregt 

Entgegen dieser iiblichen Arbeitsweise, die nur bei 
jestimmten Anhydritgewinnungsverfahren eine noch 55 
innehmbare Festigkeitsentvvicklung bewirkt, wurde 
mn gefunden, daB die Verarbeitungsmoglichkeiten 
les synthetischen Anhydrits und die Qualitat der her- 
^estellten Erzeugnisse wesentlich verbessert werden 
connen, wenn als Anreger an Stelle von WeiBkalk- 60 
lydrat ein Gemisch aus WeiBkalkhydrat und Kalium- 
;ulfat oder Kaliumbi sulfat benutzt wird. Dieses An- 
regergemisch wird dern synthetischen Anhydrit, wie 
schon erwahnt, in kleinen Mengen entweder gleich 
'abrikatorisch oder an der Verarbeitungsstelie (z. B. 65 
3austelle) zugesetzt. Die anzuwendende Menge dieses 
\nregergemisches und das Mengenverhattnis Kalium- 
mlfat zu WeiBkalkhydrat richtet sich naturlich nach 
Ier Reinheit der AusgangsstofFe und dem jeweiligen 
/erwendungszweck des Anhydrits. Bewahrt hat sich 70 



im besonderen ein Verhaltnis von etwa 0,5 Ge- 
wichtsprozent Kaliumsulfat und etwa 1,5 Gewichts- 
prozent WeiBkalkhydrat, bezogen auf das Anhydrit- 
gewicht 

Die mit dem erfindungsgemafien Anregergemisch 
erzielte Verbesseruhg des Anhydrits scheint auf der 
Wechselwirkung zwischen dem WeiBkalk und dem 
Kaliumsulfat zu beruhen, wodurch Calciumsulfat und 
Kalilauge gebildet werden und in der Anregerlosung 
ein Gleichgewicht aus Calciumhydroxyd, Calciumsul- 
fat, Kaliumsulfat und Kalilauge erhalten wird, das 
sich besonders gunstig auf die morteltechnischen 
Eigenschaften des synthetischen. Anhydrits auswirkt 
Jeder dieser gebildeten Stoffe beteiligt sich an dem 
Anregevorgang, wobei sich Kaliumsulfat, Kalilauge 
und — in geringerem MaBe — auch Calciumhydroxyd 
festigkeitssteigernd auswirken, wahrend Calcium- und 
Kaliumsulfat sowie die entstehende Kalilauge zu einer 
Beschleunigung des Abbindevorganges fiihren. Dar- 
tiber hinaus verlerhen die Hydroxyde dem syntheti- 
schen Anhydrit bessere Verarbeitungseigenschaften 
(Geschmeidigkett). DaB die gesteigerte Anregerwir- 
kung nicht auf der Wirkung der Einzelstoffe (Kalk- 
hydrat und Kaliumsulfat), sondern auf deren Kombi- 
nation beruht, geht aus den Ergebnissen der folgen- 
den Taf el 3 hervor: 
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Tafel3 " - 

Festigkeitssteigertide Wifkuilg der erfindutigsgemafien Anregerkomblflatfdn 



Antfegerzusatz 


1 Tag 


Druckfestigkeit in kg/cm 2 nach 




3 Tagen 


\ 7 Tagen. 


28 Tagen 


2%Ca(OH) 2 


10,1 




74,0 


167 


283 


2%K 2 S0 4 


48,5 




195 


395 


488 


0,5 % K 2 S 0 4 ■+ 1,5 % Ca (0 H) 2 ... 


256 




. 387 


455 


.571 



Das erfindungsgemaB erhaltene Bindemittel aus- 
synthetischem Anhydrit weist gegeniiber dem unter 
alieinigen Zusatz von Kalk eritstandenen Bindemittel 
in zusatnmengefaflter Form folgende Vdrziige auf : 15 

A. Bei Verarbeitung zu Morteln 
a) Steigerung der. Anfangserhartung 

Wird das erfindungsgemaB zusammengesetzte An- ao 
hydritbindemittel unter Zusatz von 20 Gewichtspro- 
zent Wasser (erdfeucht plastische Mortelkonsistenz) 
zu einem Purmortel verarbeitet, so werden nach etwa 
20 bis 24 Stunden folgende Festigkeitswerte erzielt 
(in Klammer bisherige Werte) : 25 



Purmortel, 20% Wasser, Alter 20 bis 24 Stunden 

Druckfestigkeit 

etwa 250 bis 300 kg/cm 2 (20 bis 30) 
Biegezugfestigkeit 

etwa 50 bis 70 kg/cm 2 (5 bis 10) 

gemagert mit Sand 1 : 3 Gewichtsteile, 35 %> Wasser, 
Alter 20 bis 24 Stunden 

Druckfestigkeit 
. etwa 100 bis 150 kg/cm 2 (10 bis 20) 
Biegezugfestigkeit 

etwa 20 bis 30 kg/cm 2 (unter 5) 

b) Steigerung der Endfestigkeit 

Die Endfestigkeit, wie sie sich schon nach 7 Tagen 
im wesentlichen einstellt, betragt (in Klatnmer bis- 
herige Werte) : 

Purmortel, 20% Wasser, Alter 7 Tage 

Druckfestigkeit 

etwa 500 bis 600 kg/cm 2 (200 bis 300) 
Biegezugfestigkeit 

etwa 80 bis 120 kg/cm 2 (40 bis 70) 

gemagert mit Sand 1 :3 Gewichtsteile, 35% Wasser, 
Alter 7 Tage 

Druckfestigkeit 

etwa 300 bis 400 kg/cm 2 (120 bis 200) 
Biegezugfestigkeit 55 

etwa 50 bis 70 kg/cm 2 (30 bis 50) 



3o 



35 



40 



45 



5o 



c) Schrielleres Abbinden und Austrdcknen 

Der Erstarrungsbeginn (Verfestigung) soldier 
Mortel, der beim Purmortel bisher nicht von IV2 Stun- 
den einsetzte (beim gefnagerten Mortel nicht Vor 2 bis 
3 Stunden), liegt jetzt bei etwa 30 Minuten (Pur- 
mortel) urid bei etwa 45 Minuten (mit Sand ge- 
magert). Die Trocknungszeiten werden bei Verwen- 
dung der erfiridungsgemafien Anregerkombination urn. 
etwa 30 bis 50% verkurzt. Dieses schnellere Ab- 
binden und die schnellere Austrocknung sind fur viele 
Anwendungszwecke von grofler Bedeutung. 

d) Herabsetzung des Wasserbedarfes 

Die zur Verarbeitung des Anhydritmortels notwen-. 
dige Wassermenge wird bei Verwendung des erfin- 
dungsgemaB en Anhydritbindemittels herabgesetzt. Die 
Einsparung betragt bei der Verarbeitung von reinem- 
Anhydritbinder (ohne Sandzusatz) etwa 2 bis 3 Ge- 
wichtsprozent gegeniiber dem friiheren Anhydrit- 
binder. Bei Magerung mit Sand betragt die Wasser- 
einsparung etwa S Gewichtsprozent. Diese TatsacHe" 
ist besonders bei der heutigen Schnellbauweise von 
Wohnhausern u. dgl. von grofier Bedeutung, da auch 
hierdurch die Austrocknungszeiten wesentlich verkurzt 
werden. 

e) Verbesserung der Verarbeitbarkeit 

Der erfmdungsgemafle Mortel besitzt eine hohere 
Geschmeidigkeit und Ergiebigkeit als der bisher iib- 
liche Mortel. Hierdurch wird die Mortelverarbeitung 
wesentlich erleichert^ Weiterhin kann aus diesem 
Grunde die Bindemtttelmenge herabgesetzt werden y 
die sonst zur Verbesserung der Geschmeidigkeit not- 
wendig ist 

f) QuellmaB 

Gegeniiber dem sulfatisch angeregten Mortel aus 
synthetischem Anhydrit, dessen Queliwerte in Tafel 2 . 
angefiihrt worden sind, wurden am ungemagerten 
Mortel, der unter Verwendung des neuen Anregers 
(0,5 % K 2 S 0 4 -1- 1,5% Kalkhydrat) hergestellt wurde, 
die in Tafel 4 angegebenen Queliwerte festgestellt: 



Tafel 4 

Langenanderungen infolge Quellens des ungemagerten Mortels 



Anregerzusatz 


La 

7 Tagen 


ngenanderunge 
2* Tagen 


n in mm/m na 
56 Tagen 


di 

90 Tagen 


0,5% Kaliumsulfat + 1,5% Kalkhydrat 


4-0,01 


+0,01 


-0,01 


+ 0,06 



Zum Vergieich Werte der Tafel 2 



2 % suJf atischer Anreger I . , 

(— ) =? Verkiirzungen (Sdiwincfen).. 
(+) ' — Veclangerungen- (Quellen). 



1 4-0,12 


+0,19 


+0,17 


+ 0,21 


1 +0,19 


+ 0,43' 


+0,55 


-+-0,82 



i \J V a U \J sJ 



Die Quellneigung des Anhydritmortels wird also 
sowohl gegeniiber der sulf atischen als auch gegeniiber 
5er Kalkanregung verringert. 

B. Bei Verarbeitung zu sonstigen Zwecken 5 
Verbesserung der Klebfahigkeit 

Werden dem Anhydritbinder etwa 30 bis 35% 
Wasser zugesetzt, so entsteht eine pastenfdrmige, 
lalbfiiissige Masse, die fur Klebzwecke (beispielsweise io 
fur die Verklebung oder Herstellung von FuBboden- 
belagen) geeignet ist. Das ernhdungsgemaB hergestellte 
Bindemittel besitzt hohere Streichfahigkeit und Kleb- 
icraft als ahnliche Binder. Die Plastizitat und Kleb- 
wirkung kann durch Zusatz weiterer StofTe (bei- 15 
spielsweise durch Bitumen- oder PVC-Emulsionen) 
weiter gesteigert werden. 

Die hier zusammengestellten Eigenschaften lassen 
sich auch dann erreichen, wenn die erfindungsgemaBe 
Ajiregerkombination an Stelle von Kaliumsulfat mit ao 
Kaliumbisulfat hergestellt wird (Tafel 5). 
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Tafel 5 

Anreger: Kalk; B^SO^+Kalk; KHS0 4 +Kalk 
Ungemagerter Mortel 
Priif alter: 7 Tage 



Anregerzusatz 



Festigkeit, kg/cm 8 



^iegezug- 


Tlcuck- 


57 


248 


103 


578 


101 


568 



2% Kalk 

0,5%K 2 SO 4 + 1,5% Kalk ... 
0,5% KHSO/+ 1,5% Kalk . 

Die beschriebenen Eigenschaften, die sich mit der 
erfindungsgemaBen" Anregerkombination erzielen las- 
sen, wurden an synthetischem Anhydrit der verschie- 
densten Fertigungsverfahreri festgestellt (Tafel 6). Es 
hat sich immer wieder herausgestellt, dafi die erfin- 
dungsgemaBe Anregerkombination dem synthetischen 
Anhydrit Bindemitteleigenschaften verleiht, die von 
keinem anderen Anreger erreicht werden. 



Tafel 6 

EinfluB der erfindungsgema^ en Anregerkombination auf verschiedene Anhydrittypen 

Ungemagerter Mortel 
Priif alter: 7Tage 



Anhydrittype 



Anreger 



Festigkeit, kg/cm 2 
Biegezug- I Druck- 



^1 



N2 



W3 



N 4 



.11 



32 



51 



52 



52 



.2 



5W1 



iW2 



£S 



{ 



K 
AR 

K 

AR . 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 
2%K 2 S0 4 

K 
AR 

K 
AR 

K 
AR 



63 
110 

' 81,6 
105 

58,6 
88,6 

44,2 
63,4 

31,6 
55 

30,4 
51,4 

. 12,6 
41,1 

30,8 
68,9 

46,2 
94,0 

40,4 
51,4 

31,6 
60,7 
55,1 

35,0 
49,9 

46,1 
81,5 

27,7 
39,5 



292 
577 

486 
605 

288 
446 

247 
336 

139 
254 

165 
311 

56 
214 

142 
276 

265 
433 

134 
217 

123 
341 
259 

157 
236 

207 
309 

102 
182 



Feuditigkeit, 
Gewichtsprozent 



3,25 
1,84 

0,13 
0,14 



7,62 
3,50 

6,45 
1,82 

7,57 
1,12 

0,43 
0,27 

7,40 
4,80 



Bemerkung 



Priifalter 28 Tage 
Prufalter 28 Tage 



Priifalter 28 Tage 
Prufalter 29 Tage 



0,20 
0,23 

3,11 
1,48 



Prufalter 28 Tage 
Priif alter 28 Tage 

Prufalter 8 Tage 



Vnmerkung ; K = 2 °/o Kalk; AR = 0,5 % K 2 S 0 4 + 1,5 % Kalk. 

Darfiber hinaus beriicksichtigt jedoch das erfin- 
lungsgemafie Anregergemisch auch die Herstellungs- 
>edingungen des synthetischen Anhydrits in zweck- 
roller und gunstiger Weise. 



Synthetischer Anhydrit unterliegt bei seiner tech- 
nischer Herstellung der Einwirkung von Sauren. Im 
Falle von Anhydrit, wie er bei der Gewinnung von 
70 FluBsaure anfallt, enthalt dieser gewisse Mengen fiir 
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die Verarbeitung des Anhydrits schadlicher Schwefel- Die Bisulfate setzen die Alkalitat herab. Der 
siiure, die zwar im allgemeinen werksmaBig neutrali- Sicherheitsfaktor im Hinblick auf die etwaige Nach* 
siert wird. Im Interesse der Sicherheit fst es jedoch neutralisation wird damit geringer. 
wiinschenswert, wenn der Anregerstoff alkalisch ist. Der Anhydritbinder aus synthetischem Anhydrid 
Die erfindungsgemafie Kombination Kaliumsulfat- 5 ist ein nichthydraulisches Bindemittel. Er kann also 
WeiBkalkhydrat, die stark alkalisch ist, entspricht nur dort verwendet werden, wo er keiner dauernden 
dieser Forderung. Dariiber hinaus hat jedoch die neue Durchfeuchtung ausgesetzt ist. Die bisher iiblichen 
Anregerkombination den Vorteil, daB selbst im Fallc Anwendungsgebie'te erstrecken sich auf die Herstel- 
einer Nachneutralisation die Wirksamkeit des' An- lung von Mauermortel, Putzmortel", Wandplatteni 
regers kaum beeintrachtigt wird. io Wandbausteinen, Deckenhohlkorpern und Estrichen. 

Wie schon oben erwahnt, lassen sich in der An- Auf diesen Gebieten werden wesentliche Verbesse- 
regerlosung Calciumhydroxyd, Calciumsulfat, Kaiium- run gen durch Verwendung des erfindungsgemaB her^ 
sulfat und Kahlauge feststellen. Alle diese Verbin- gestellten Anhydritbindemittels erzielt - Diese Ver- 
dungen, die sieh aus der Reaktion des Kaiiumsulfates besserungen beruhen auf den gesteigerten Eigenschaf- 
mit Weifikalkhydrat bilden und im Gleichgewicht mit- 15 ten, wie schnelle und grofle Anfangserhartung hohe 
einander stehen, sind an der Anregung beteiligt, wo- Endfestigkeiten, beschleunigtes Abbinden (Erstarren), 
bei die freiwerdende Kaiilauge haufig von besonderer schnellere Austrocknung, verbesserte Verarbeitbar- 
Wirksamkeit ist. keit, erhohte Ergiebigkeit und gesteigerte Klebfahig- 

Tritt nun der Fall der Nachneutralisation etwa keit. 
uberschussiger Schwefelsaure im synthetischen An- 20 So ist es beispieisweise jetzt moglich, die Mischungs- 
hydrit ein, so wird in Verbindung mit Calcium- verhaltnisse infolge hoherer Festigkeiten sowie ver- 
hydroxyd Calciumsulfat und mit Kaiilauge Kaiium- besserter Verarbeitbarkeit und Ergiebigkeit herab- 
sulfat gebildet. Die anregende Wirkung bleibt also zusetzen. Hierdurch treten Kostenersparnisse ein. 
grundsatzlich erhalten, solange Weifikalkhydrat im Bei der Herstellung schwimmender Estriche mit 
Uberschufi vorliegt, so daB mit Kaliumsulfat gemein- 35 dem erfindungsgemaB hergestellten Anhydritbinde- 
sam wieder Kaiilauge gebildet werden kann. mittel ergeben sich weiterhin folgende Erleichterun- 

Selbst dann, wenn der gesamte Gehalt an Calcium- g en ^d Verbesserungen : 
hydroxyd verbraucht ist, bleibt eine gegeniiber WeiB- Infolge der schnellen und groBen Anfangserhartung 
kalkhydrat gesteigerte Anregerwirkung erhalten, die in i st es moglich, den Glattvorgang, der bisher oft erst 
diesem Falle im wesentlichen auf dem Kaliumsulfat 30 mehrere Stunden nach der Herstellung des Estrichs 
terunt stattfinden konnte, jetzt unmittelbar nach Herstellung 

Mit Kaliumsulfat ergeben sich dann nach 7 Tagen der Estrichs chicht vorzunehmen. Dies bedeutet eine 

(im Vergleich zu den obengenannten Werten) Festig wesentliche Vereinfachung des Arbeitsverfahrens und 

keiten von etwa hat eine erhebliche Beschleunigung des Arbeitsfort- 

35 schrittes und damit Kosteneinsparungen zur Folge. 
Purmortel: Weiterhin ist es aus demselben Grunde nunmehr 

350 bis 450 kg/cm 2 Druckfestigkeit moglich, die Estrichverlegung bei Einwirkung der 

70 bis 80 kg/cm 2 Biegezugfestigkeit AuBenluft vorzunehmen. Bisher mufite gegeniiber den 

Bauleitungen stets darauf bestanden werden, daB die 
gemagertem Mortel: 4© Fenster und Turen in den Bauten eingesetzt sind, da 

250 bis 300 kg/cm 2 Druckfestigkeit ! n f° lg ? der A dur + ch ^ luft ^^J 0 ™^™ ? nd 

40bis eOkgWBiegezugfestigkeit ^^^J^SX^ SSSC 

Anhydritbindemittel braucht auf dieser Bedingung 

Die Anregerkombination entspricht demnach den 45 nicht mehr bestanden zu werden, was sowohl fur die 
besonderenfertigungstechnischenVoraussetzungendes Estrichhersteller als auch fur die Bauleitungen eine 
synthetischen Anhydrits. Sie bietet ein hohes MaB an wesentliche Erleichterung darstellt. 
Sicherheit fur die Qualitat des erfindungsgemaB her- Hierdurch wird das Interesse des Kunden an dieser 
gestellten Anhydritbindemittels. Estrichart erheblich gesteigert. 

Bei der fruheren Anregung mit Kalk beruhte die 50 Infolge der raschen Anfangserhartung und der be- 
Wirkung nur auf dem Calciumhydroxyd, die, wie er- schleunigten Austrocknung konnen die mit dem er- 
sichtlich, in keinem Vergleich zu den jetzigen Ergeb- findungsgemaBen Bindemittel hergestellten Estriche 
nissen steht. Im Falle der Nachneutralisation ldang schon nach etwa 20 Stunden begangen und unter ent- 
mit fortschreitendem Verbrauch an Calciumhydroxyd sprechenden Trocknungsbedingungen schon nach 5 bis 
die Anregerwirkung rasch ab, da das dann gebildete 55 6 Tagen mit Belagstoffen versehen werden, wahrend 
Calciumsulfat nur eine untergeordnete Wirkung be- die bisher unter Zusatz von 2°/o WeiBkalk hergestell- 
sitzt, die sich im wesentlichen in einer Abbinde- ten Estriche aus synthetischem Anhydrit erst nach- 
beschleunigung ausdruckt. 2 bis 3 Tagen begangen werden konnten. Wurden sie 

Ahnliche Wirkungen lassen sich zwar auch durch friiher beansprucht, so liefen sie sich »wund«, was 
die Kombination von Natriumsulfat und WeiBkalk- 60 Ausbesserungen und Nacharbei ten zur Folge hatte. Die 
hydrat sowie Kaiium- bzw. Natriumbisulfat und schnelle Begehfahigkeit ist von groBerBedeutung, weil 
Weiflkalkhydrat erzielen, und es kann an Stelle von der gesamte Baufortschritt durch die bisher notwendi- 
Weifikalkhydrat (Ca(OH) 2 ) auch gebrannter Kalk gen Schutzzeiten betrachtlich gehemmt wurde. 
(CaO) benutzt werden. Die Verwendung des Kaiium- Ferner wird auch die ErschlieBung des Putzgebietes 
sulfates hat jedoch gewisse Vorziige gegeniiber den 65 durch die groBere Magerungsfahigkeit, die groBere 
anderen Salzen. Die Natriumsalze neigen namlich zu Geschmeidigkeit und bessere Verarbeitung des Mortels 
Ausbluhungen (Salzablagerungen bei Verdunstung sowie durch die Erhohung der Klebfahigkeit voran- 
des Wassers). Weiterhin werden die Schwind- getrieben. Es ist jetzt beispieisweise moglich — ohne 
und Quelleigenschaften des Mortels hierdurch ver- den iiblichen Spritzvorwurf — , auf die zu verputzen- 
schiechtert. 7o den Flachen die untere Putzschicht direkt auf zutragen. 
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Beim Putzen von Deckenflachen kann auf den bisher 
iiblichen Gipszusatz, der zur Abbindebeschleunigung 
zugegeben werden muBte, verzichtet werden. 

Grundsatzlich tritt bei alien Verwendungsarten 
eine erhebliche Qualitatsverbesserung ein. 5 

Auf Grund der verbesserten Eigenschaften des er- 
findungsgemaBen Anhydritbindemittels kann dieses 
nun auch auf neuen Anwendungsgebieten benutzt wer- 
den, wie beispielsweise zur Herstellung von ver- 
arbeitungsfertig gelieferten Fertigputzmischungen, io 
insbesondere fiir Spezialputzausfiihrungen, wie fur 
Warmeisolierungen, oder zur Herstellung von Kleb- 
stoffen fiir die Verklebung von Bodenbelagstoffen oder 
zur Ausfuhrung von Rohrummantelungen oder zur 
Ausfuhrung von feuerbestandigen Stahlummantelun- 15 
gen oder zur Herstellung von Sulfathiittenzementen 
u. dgl. 



PaTENTANSPRUCHE; 

1. Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels 
aus synthetischem Calciumsulfat unter Mitverwen- 
dung eiries alkalischen Anregers, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Anreger ein Gemisch aus Kalium- 
sulfat oder Kaliumbisulfat in Verbindung mit 
WeiBkalkhydrat oder gebranntem Kalk benutzt 
wird. 

2. Verfahren nach Arispruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Anreger ein Gemisch aus 
etwa 0,5 Gewichtsprozent Kaliumsulfat und etwa 
1,5 Gewichtsprozent WeiBkalkhydrat, bezogen auf 
das Gewicht des Anhydrits, benutzt wird. 



In Betracht gezogene D ruckschrif ten: 
Deutsche Patentschrift Nr. 864 677. 
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